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Régions 

Région du Pacifique ............Tél. : 604-666-0488 .................... Téléc. : 604-666-8703 

Région des Prairies ..............Tél. : 204-983-3308 .................... Téléc. : 204-983-5382 

Région de Thunder Bay ........Tél. : 807-626-1400 .................... Téléc. : 807-623-8701 

Région de Bayport ................Tél. : 519-436-3190 .................... Téléc. : 519-436-3195 

Région de l’Est .....................Tél. : 514-283-3873 .................... Téléc. : 514-283-5050 

Centres de services 

Brandon ...............................Tél.: 204-726-7665. .................... Téléc. : 204-726-7676 

Calgary .................................Tél. : 403-292-4210 . .................. Téléc. : 403-292-5075 

Melville . ..............................Tél. : 306-728-6820 .................... Téléc. : 306-728-6821 

Moose Jaw ...........................Tél. : 306-692-2141 ................... Téléc. : 306-694-1488 

Saskatoon ............................Tél. : 306-975-5714 ................... Téléc. : 306-975-4258 

Weyburn .............................Tél. : 306-848-3350 .................... Téléc. : 306-848-3353 

Winnipeg ............................Tél. : 204-983-2790 ................... Téléc. : 204-984-5131 
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3. Spécifications des tamis 

Le présent tableau renferme la liste des tamis servant à déterminer les impuretés et les 
facteurs de classement. 

Tamis servant à déterminer les impuretés et les facteurs de classement 

Type Nom du  tamis 
Diamètre du trou 
(en millimètres) 

Désignation du fabricant 
(en pouces) 

À trous ronds  No 4,5 1,79 4½/64 
  No 5 1,98 5/64 
  No 5,5 2,18 5½/64 
  No 6 2,38 6/64 
  No6,5 2,58 6½/64 
  No 7 2,78 7/64 
  No 7,5 2,98 7½/64 
  No 8 3,18 8/64 
  No 8,5 3,37 8½/64 
  No 9 3,57 9/64 
  No 10 3,97 10/64 
  No 11 4,37 11/64 
  No 12 4,76 12/64 
  No 14 5,56 14/64 
  No 15 5,95 15/64 
  No 16 6,35 16/64 
  No 17 6,75 17/64 
  No 18 7,14 18/64 
  No 20 7,94 20/64 
  No 21 8,33 21/64 
  No 22 8,73 22/64 
  No 24 9,52 24/64 
 

Guide officiel du classement des grains 3-1 1er août 2007 
Spécifications des tamis 



   

Guide officiel du classement des grains 3-2 1er août 2007 
Spécifications des tamis 

Tamis servant à déterminer les impuretés et les facteurs de classement 

Type Nom du tamis 
Diamètre du trou 
(en millimètres) 

Désignation du fabricant 
(en pouces) 

À fentes  No 3 1,19 x 7,94 3/64 x 5/16 
  No 4,5 1,79 x 12,70 4½/64 x 1/2 
  No 5 1,98 x 19,05 5/64 x 3/4 
  No 6 2,38 x 19,05 6/64 x 3/4 
  No 8 3,18 x 19,05 8/64 x 3/4 
  No 9 3,57 x 19,05 9/64 x 3/4 
  No 11 4,37 x 19,05 11/64 x 3/4 
  No 12 4.76 x 19.05 3/16 x 3/4 
  No ,064 1,60 x 9,53 0,064 x 3/8 
  No ,028 0,71 x 11,90 0,028 x 15/32 
  No ,032 0,81 x 11,90 0,032 x 15/32 
  No ,035 0,89 x 11,90 0,035 x 15/32 
  No ,038 0,96 x 11,90 0,038 x 15/32 
  No ,040 1,02 x 11,90 0,040 x 15/32 
À sarrasin  No 5 triangle avec cercle inscrit 

de 1,98 mm 
triangle avec cercle inscrit 

de 0,078 po 
  No 6 triangle avec cercle inscrit 

de 2,26 mm 
triangle avec cercle inscrit 

de 0,089 po 
Métallique  No 3 x 16 3 x 16 mailles par 25,4 mm 3 x 16 mailles au po 
  No 4 x 14 4 x 14 mailles par 25,4 mm 4 x 14 mailles au po 
  No 10 x 10 10 x 10 mailles par 25,4 mm 10 x 10 mailles au po 
  No   9 x 9 9 x 9 mailles par 25,4 mm 9 x 9 mailles au po 
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